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Widerlager zum Andrucken von Verpackungsmateri al an ein 
Kl ebstof f au ft ragungs system und Kl ebstof f auf t ragungs sys- 
tem 

Beschrei bung 

Die Erfindung betrifft ein Widerlager zum Andrucken von 
Verpackungsmateri al, insbesondere von Material bahnen, 
Zuschn i t ten , Faltlappen von Packungen oder anderen 
Packungs tei 1 en von Zi garettenpackungen , an ein Kleb- 
stof f auf tragungssystem und ein Kl ebstof f auf tragungssys- 
tem zum Auftragen von Klebstoff auf Verpackungsmater i al . 

In modernen Verpackungsmaschi nen kommen zum Leimauftrag 
zunehmend Dusenauf tragsysteme zum Einsatz. Grundsatzl i ch 
wird hierbei zwischen Kontaktdusen und kontaktlosen 
Dusensy s temen untersch i eden . Bei einem bekannten Kon- 
t aktdusensystem der Firma VALCO wird eine ortsfest 
pos i t i on i erte Duse vom zu beleimenden Fal t schachtel zu- 
schnitt bzw. Blankett einer Zi garettenschachtel uber- 
1 auf en . 


Auf die Lauf si cherhei t und den Wartungsaufwand einer 
Ver packungsmasch i ne sowie auf die Produktqual i tat , also 
die schlieBlich gefaltete und verklebte Z i garet tenpak- 
kung hat die Qualitat des Le i mauft rages einen groBen 
EinfluB. Hierbei ist von wesentlichem Interesse der 
Kon t aktbere i ch Duse-Zuschni tt . Urn einen verlaBlichen und 
ordentlichen Leimauftrag zu erhalten, ist neben dem 
Leimdruck der Bohrungsdurchmesser der Duse und die 
Geometrie einer Nut, die in der Dusenflache angebracht 
ist, und auch die genaue Pos i t i oni erung des Zuschnitts, 
sehr wesentlich. Hierbei bedeutet genaue Pos i ti oni erung 
vor allem ein moglichst flachiger Kontakt des Substrats 
mit der Dusenober f 1 ache . 

Um den flachigen Kontakt des Zuschnittes mit der Dusen- 
oberflache zu realisieren, kommen verschi edenarti ge 
Andruckmechani smen zum Einsatz. In der DE-OS 1 511 044 
ist bei spi el swei se eine speziell ausgebildete Blattfeder 
offenbart, die i m ubrigen auch von Herstellern der 
Leimsysteme empfohlen wird. Die Blattfedern sind hierbei 
derart angeordnet, daB diese fur ein sicheres Anliegen 
des zu bel e i menden Materials an den Dusen sorgen, wobei 
die Bl att f ederkraf t das zu beleimende Material an die 
Duse druckt. Hierbei ist die Blattfeder um eine quer zur 
Forderr i cht ung des Materials verlaufende Achse schwenk- 
bar . 

Derartige Blattfedern, die im wesentlichen in Form von 
Blechen ausgestaltet sind, haben allerdings den Nach- 
teil, daB diese, obwohl ursprunglich gut pos i t i on i ert , 
bei Wartungs- oder Rei nigungsarbei ten verstellt, ver- 
bogen bzw. die Halterungen unzureichend positioniert 
werden. Die Folgen hiervon sind Lei mverschmutzungen an 
der Duse, an der Packung und nachf ol genden Maschinen- 


teilen als auch eine relativ schlechte Beleimung der 
Zuschnitte. 

Demgegenuber liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde, 
eine wi ederhol bar und ohne viel Ei ns tel 1 auf wand reali- 
sierbare gute Anlage des zu beleimenden Materials am 
Dusenkopf s i cherzus tel 1 en , wobei auch tol eranzbedi ngte 
Sch i ef s t el 1 ungen der Auftragsdiise zur Mat er i al ebene in 
moglichst viele Richtungen und bevorzugt in alle Rich- 
tungen kompensiert werden konnen. 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Widerlager zum 
Andrucken von Verpac kungsmater i al , insbesondere von 
Mater i al bahnen , Zuschnitten, Faltlappen von Packungen 
oder anderen Packungst ei 1 en von Zi garettenpackungen , an 
ein Kl ebs toff auf tragungssystem, wobei das Widerlager ein 
ruckstellend gelagertes Andruckel ement umfaBt und das 
Verpackungsmater i al in einer Laufrichtung zwischen dem 
Andruckel ement und dem Kl ebstoff auf tragungssystem 
bewegbar ist, das dadurch we i tergebi 1 det ist, daS das 
Andruckel ement beim Durchlaufen des Verpackungsmater i al s 
in wenigstens zwei Frei hei t sgraden bewegbar ist. 

Bei kartesischen Koordinaten, bei denen bei spi el swei se 
die Laufrichtung des Verpackungsmateri al s in X-Achsen- 
Richtung liegt und das Andruckel ement in Y-Achsen- 
Richtung bzw. entgegengesetzt der Y-Achsen-Ri chtung an 
das Kl ebstoff auf tragungssystem druckt, mit ferner einer 
Z-Achse, die senkrecht auf der durch die X- und Y-Achse 
gespannten Ebene liegt, bedeutet die Moglichkeit der 
Bewegung in einem Frei hei tsgrad insbesondere eine 
Bewegung in eine Achsrichtung oder entgegengesetzt 
hierzu. Die Bewegung in zwei Frei hei tsgraden bedeutet 
insbesondere eine Drehbewegung urn eine der Achsen, also 
insbesondere eine Bewegung in einer Ebene, die durch 


zwei Achsen aufgespannt ist. Eine Bewegung in zwei 
Frei hei tsgraden bedeutet insbesondere die Moglichkeit 
der Bewegung in zwei Achsr i ch tungen oder en tgegengesetzt 
hierzu oder eine Bewegung in einer Achsrichtung gekop- 
pelt mit einer Drehbewegung um eine weitere Achse. Eine 
Bewegung in drei Fre i hei tsgraden bedeutet insbesondere 
eine Bewegung in beliebiger Richtung im dre i d i mens i o- 
nalen Raum. Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Kleb- 
stoff insbesondere auch Leim, und zwar insbesondere 
sowohl Kaltleim als auch HeiBleim. 

Durch das erf i ndungsgemaBe Widerlager ist es bei einem 
Verkippen des Kl ebstof f auf tragungs systems relativ zur 
Mater i al bahnebene moglich, dieses Verkippen zu kompen- 
sieren und das zu verklebende Verpackungsmateri al 
flachig an den Dusenkopf bzw. das Kl ebstof f auf tragungs- 
system anzudrticken. Dieses ist insbesondere wiederholbar 
und ohne Ei nstel 1 aufwand moglich. Hierbei werden insbe- 
sondere auch tol eranzbedi ng te Schi ef stel 1 ungen des 
Klebstoffau ft ragungs systems bzw. der entsprechenden 
Auftragsduse zur Materi al ebene des Verpackungsmater i al s 
kompensi ert . 

Vorzugswe i se ist die Rucks t el 1 kraft des ruckstellend 
gelagerten Andruckelements einstellbar. 

Vorzugsweise ist das Andruckel ement in drei Freiheits- 
graden bewegbar, wodurch insbesondere t ol eranzbed i ngte 
Schiefstell ungen des Klebstoffauftragungssystems bzw. 
einer Auftragsduse zur Mater i al ebene in alle Richtungen 
kompensiert werden konnen. Unter drei Fre i he i tsgraden 
ist insbesondere gemeint, daB samtliche in einem karte- 
sischen Koord i nat ensy st em bzw. im dreidimensional en Raum 
mogliche Bewegungen moglich sind. Damit ist das An- 
druckelement insbesondere auf jede denkbare Art beweg- 


bar, und zwar sowohl im wesentlichen in einer linearen 
Bewegung als auch in einer Drehbewegung . 

Wenn wenigstens vorzugsweise eine Drehachse vorgesehen 
ist, kann besonders einfach eine Verdrehung des Kleb- 
stof f auf tragungssy stems kompensiert werden. Ferner 
vorzugsweise sind zwei oder drei Drehachsen vorgesehen. 

Wenn vorzugsweise die wenigstens eine Drehachse linear 
in einer Fuhrung, insbesondere quer zur Laufrichtung des 
Verpackungsmater i al s , bewegbar ist, konnen auch insbe- 
sondere Hohend i f f erenzen ausgeglichen werden. Hierzu 
finden vorzugsweise Stifte Verwendung, die in der 
Fuhrung bei spi el swei se in Y-Achsen-Ri chtung bewegbar 
sind. 

Vorzugsweise ist das ruckstellend gelagerte Andruckele- 
ment durch wenigstens eine Feder rucks tel 1 bar . Durch 
diese vorzugsweise Ausf uhrungsf orm ist eine besonders 
einfache Ruckstellung bzw. Andruckkraft real i s i erbar , 
die insbesondere vorzugsweise einstellbar ist. Wenn 
vorzugsweise das Andruckel ement wenigstens teilweise 
federnd ausgestaltet ist, ist ein mit wenigen Komponen- 
ten zu fertigendes Widerlager real i s i erbar . 

Wenn vorzugsweise das Andruckel ement eine Kontaktf 1 ache 
aufweist, mit der das Andruckel ement mit dem Verpak- 
kungsmateri al in Kontakt tritt, wobei die Kontaktf 1 ache 
wenigstens an einer AnstoBf 1 ache gewolbt ausgebildet 
ist, ist die Zufuhr von zu beleimendem Verpackungsmate- 
rial auch mit gewissen ortlichen Toleranzen moglich. 
Ferner kann bei der Ausgestal tung , in der ein wesent- 
licher Teil der Kont akt f 1 ache gewolbt ist, namlich 
insbesondere derjenige Teil, der in der Nahe und gegen- 
uber dem Kl ebstof f auf tragungssystem angeordnet ist und 


mit diesem in Kontakt gebracht werden kann, die Beweg- 
barkeit des Andruc kel emen t s verringert werden, wobei 
noch immer die objektive Aufgabe der Erfindung gelost 
wird und auBerdem die Haltbarkeit des Andruckel emen ts 
mit deren bewegbaren Komponenten erhoht wird. Die 
AnstoBflache ist der Bereich, in dem das geforderte 
Verpackungsmater i al an das Andruckel ement stoBen kann. 

Vorzugsweise ist das Andruckel ement als eine Kippe 
ausgestal tet . Hierbei kommt insbesondere vorzugsweise 
eine Ausgestal tung mit einer ebenen Flache in Frage, die 
mogl i cherwei se und bevorzugt auch im AnstoBbere i ch 
gewolbt ist. Die Kippe ist bevorzugterwei se riickstellend 
mit einer ei nstel 1 baren Rucks tel 1 kraft gelagert. 

Ferner vorzugsweise ist das Andruckel ement spharisch im 
Widerlager gelagert. Durch eine entsprechende spharische 
Lagerung ist eine einfache Realisierung der Bewegbarkeit 
in insbesondere drei Frei hei tsgraden moglich. 

Die Erfindung wird ferner durch ein Kl ebstof f auf tra- 
gungssystem zum Auftragen von Klebstoff auf Verpakkungs- 
material, insbesondere von Mater i al bahnen , Zuschnitten, 
Faltlappen von Packungen oder anderen Pakkungs te i 1 en von 
Zi garettenpackungen , wobei ein Widerlager vorgesehen 
ist, so daB das Verpackungsmater i al von dem Klebstoff- 
auf tragungssys tern an das Widerlager druckbar ist und 
wobei das Verpackungsmater i al in einer Laufrichtung 
zwischen einem Andruckel ement und dem Kl ebstof f auf tra- 
gungssystem bewegbar ist, gelost, das dadurch weiterge- 
bildet ist, daB das Kl ebstof f auf tragungssystem oder ein 
Teil davon, das in Kontakt mit dem Verpackungsmater i al 
kommt, beim Durchlaufen des Verpackungsmater i al s in 
wenigstens einem Frei he i t sgrad bewegbar ist. Ein 


Drucken von dem Auf tragungssy stem an das Widerlager 
beinhaltet im Rahmen dieser Erfindung auch ein Drucken 
von dem Widerlager an das Auftragungssystem. 

Auch durch diese Losung wird die objektive Aufgabe 
gelost, daB namlich eine flache Anlage des zu beleimen- 
den Materials am Kl ebstof f auf tragungssystem bzw. am 
Dusenkopf s i chergest el 1 1 wird. Auch hierbei konnen 
tol eranzbed i ngte Schi ef stel 1 ungen der Auftragsduse bzw. 
des Kl ebstof f auf tragungssy stems zur Mater i al ebene in 
moglichst viele Richtungen und bevor zugt erwe i se in alle 
Richtungen kompensiert werden. 

Vorzugsweise ist das Kl ebstof f auf tragungssystem oder das 
Teil davon in zwei oder drei Frei hei tsgraden bewegbar. 
Vorzugsweise umfaBt das Teil des Kl ebstof f auf tragungs- 
systems den Dusenkopf. Wenn vorzugsweise das Klebstoff- 
auf tragungssystem oder das Teil davon ruckstellend 
gelagert ist, und zwar insbesondere vorzugsweise mit 
einer ei nstel 1 baren Ruckstel 1 kraft , ist eine besonders 
einfache Ausgestaltung des Kl ebstof fa u ft ragungssy stems 
mogl i ch . 

Vorzugsweise ist wenigstens eine Drehachse vorgesehen, 
mit der Verdrehungen besonders einfach kompensiert 
werden konnen. Wenn vorzugsweise die wenigstens eine 
Drehachse linear in einer Fuhrung, insbesondere quer zur 
Laufrichtung des Verpackungsmateri al s , bewegbar ist, 
konnen auch besonders einfach Hohend i f f erenzen zum 
Andruckel emen t kompensiert werden. 

Vorzugsweise ist das Kl ebstof f auf tragungssy stem oder das 
Teil davon durch wenigstens eine Feder ruckstel 1 bar . 
Wenn vorzugsweise das Kl ebstof f auf tragungssy stem oder 
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das Teil davon wenigstens teilweise federnd ausgestaltet 
ist, ist eine besonders einfache Bauart moglich. 

Vorzugsweise umfaBt eine Einrichtung zum Auftragen von 
Klebstoff auf Verpackungsmater i al , insbesondere auf 
Teilen von Zi garettenpackungen , ein vorgenanntes Wider- 
lager und/oder ein vorgenanntes Kl ebstof f auf tragungssy- 
stem . 

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des 
allgemeinen Erf i ndungsgedankens anhand von Ausfuhrungs- 
beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen exem- 
plarisch beschrieben, auf die im ubrigen bezuglich der 
Offenbarung aller im Text nicht naher erlauterten 
erfindung sgemaBen Einzelheiten ausdrucklich verwiesen 
wird. 

Es ze i gen : 

Fig. 1 ein Dusenkopf schematisch von unten darge- 
stel 1 t , 

Fig. 2 eine schematische Schni ttdars tell ung des 
Dusenkopfes von Fig. 1 in Sei tenansi ch t mi t 
einem Teil eines zu beleimenden Fal t schachtel - 
zuschn i tt s , 

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Schn i ttdarstel - 
lung, wobei der Dusenkopf in zwei ver sch i edenen 
Richtungen gegenuber dem Fal t schachtel zu- 
schnitt, verkippt ist, 


Fig. 4 


eine Se i ten an s i ch t der Duse, bei der zwei 
verschiedene Verki ppungen dargestellt sind, 


Fig. 5 eine schematische Querschni ttsdarstel 1 ung einer 
Dtise mit einem Widerlager, und 

Fig. 6 eine schematische Schn i ttdarstel 1 ung der 
Elemente der Fig. 5 aus einer anderen Richtung. 

In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche oder 
ent sprechende Teile mit denselben Bezugszei chen be- 
zeichnet, so daB auf eine erneute Vorstellung verzichtet 
wird und lediglich die Abweichungen der in diesen 
Figuren darges tel 1 t en Ausf uhrungsbei spi el e gegenuber dem 
ersten Ausf uhrungsbei spi el erlautert werden: 

Fig. 1 zeigt eine Kontaktduse be i s p i el swe i se der Firma 
VALCO, die einen Dusenkdrper 11 aufweist, eine Dusen- 
offnung 12 und eine Nut 10. Derartige Dusen sind bei- 
spielsweise ortsfest positioniert und werden von einem 
Fal t schachtel zuschn i tt bzw. einem Blankett bei der 
Verpackung von Zigaretten in Zigarettenschachtel n 
uberlaufen oder uberstr i chen . Wenn bei spi el swei se 
Zigarettenbl ocke schon in den Zigarettenschachtel 
eingebracht sind und nur noch die Seitenlappen zu 
verkleben und umzuschlagen sind, werden diese uber 
entsprechende Dusen gefuhrt, wobei hierbei die zu 
beleimenden Seitenlappen an den en t sprechenden Stellen 
mit HeiSleim oder Kaltleim beleimt werden. Urn eine 
entsprechende Beleimung durchzuf uhren , besitzt die Duse 
eine mit einer Nut 10 versehene Flache, uber die der 
Fal t schachtel zuschni tt bewegt wird. Die Nut 10 in der 
Dusenflache bzw. Kontaktf 1 ache 14 ist in Bewegungsr i ch- 
tung des Blanketts geoffnet und endet an einer AbriB- 
kante. Fur die Dauer des Lei mauftr ages tritt Leim uber 
eine Zuf uhrbohrung 13, die in Fig. 2 dargestellt ist, 
uber eine Dusenoffnung 12 in die Nut ein und wird mit 
der Bewegung des Zuschnittes auf diesen ubertragen. Ein 
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der Zuf uhrbohrung vorgeschal t etes Ventil sorgt fur die 
Zu- und Abschaltung des Leimflusses und somit die 
Pos i t i on i erung der Leimspur in Abhangigkeit der Bewegung 
des Blanketts. 

Nach Versehen der Seitenlappen des Blanketts mit Leim 
werden die Seitenlappen umgefaltet oder umgeschlagen und 
in Kontakt mit weiterem Verpac kungsmater i al gebracht, so 
daB ein Verkleben dieser Seitenlappen mit dem weiteren 
Material des Blanketts ermoglicht wird. Bevorzugterwei se 
werden Seitenlappen von Hart becherf al tschachtel n durch 
entsprechende Dusensysteme beleimt, und zwar insbesonde- 
re bevorzugterwe i se unmittelbar vor dem Umschlagen der 
Sei tenl appen . 

Figur 2 stellt den Dusenkorper 11 und Papier 20 bzw. 
dunnen Karton, aus dem das Blankett besteht, bzw. die 
Seitenlappen des Blanketts bestehen, im Schnitt dar. Es 
ist insbesondere der flachige Kontakt zwischen dem 
Dusenkorper 11 und dem Papier 20 an der Kon t aktf 1 ache 14 
dargestel 1 t . 

Bei der Justierung der Duse, be i sp i el swe i se bei War- 
tungs- oder Reinigungsarbei ten kommt es ggf. zu einer 
unzurei chenden Pos i t i on i erung , die schematisch in den 
Fig, 3 und 4 dargestellt sind. Hierbei sind die Dusen 
derart zu den Blanketts bzw. Seitenlappen verkippt, daB 
keine flachige Kontakt fl ache 14 mehr existiert. Die Nut 
ist hierbei von dem Papier bzw. dem dunnen Karton nach 
oben hin nicht allseitig verschl ossen , so daB der Leim 
auch in andere Richtungen als diejenige, die sich durch 
das Papier im Zusammenhang mit der Kont aktf 1 ache in der 
Bewegungsr i chtung bei ordnungsgemaBer Justierung b i 1 — 
dende Offnung, entweichen kann. Hierbei kommt es zu 
einer unsauberen Leimspur und zu einem schlechten 


11 


SpurabriB mit den nachf ol genden Dusen verschmutzungen und 
auch Verschmutzungen der nachf ol genden Apparatetei 1 e mit 
L e i m . 

Fig. 5 zeigt eine erf i ndungsgemaBe Ausf uhrungsf orm der 
vorliegenden Erfindung in schemat i scher Querschn i tt s- 
darstellung. Der Dusenkorper 10 ist hier mit der Kon- 
taktflache 14 anliegend an einen Andruckklotz 33 darge- 
stellt. Der Andruckklotz 33 wird durch eine Feder 32 in 
Richtung Dusenkorper 11 bzw. Kont aktf 1 ache 14 gedruckt. 
In den darges tel 1 ten kartesischen Koordinaten, namlich 
den X>Y und Z-Achsen druckt die Feder 32 en tgegengesetz t 
der Y-Achse. Ein Blankett bzw. die Seitenlappen eines 
Blanketts werden zwischen den Andruckklotz 33 und den 
Dusenkorper 11 h i ndurchbeweg t . Der Kont aktberei ch des 
Andr uckkl otzes 33 ist hier ballig bzw. gewolbt ausge- 
staltet. Durch diese Ausges t al t ung wird eine im wesent- 
lichen senkrechte Li ni enberuhrung zur Bewegungsr i chtung 
der Mat er i al bahn erzeugt. Damit ist gewahrl ei s tet , daB 
eine Verdrehung der Duse um die Z-Achse nicht zu einem 
Kont akt verl us t fuhrt. Hierbei kann der Radius bzw. die 
gewolbte Andruc kf 1 ache des Andr uckkl otzes 33 auf der 
Dusenflache abrol 1 en , 'wobei sich die Lage der Andruck- 
linie bzw. der Kont aktf 1 ache 14 nur geringfugig in oder 
entgegen der Laufrichtung des Zuschnittes verschiebt. 

Ferner ist der Andruckklotz 33 in parallel zur Papier- 
bewegung angebrachten Stiften in einer Fuhrung bzw. in 
Langlochern derart gelagert, daB sowohl eine Verschie- 
bung in Y-Richtung oder entgegengesetzt hierzu, al s auch 
eine Verdrehung um die X-Achse kompensiert werden kann. 
Fur den 1 e t ztgenann t en Fall wird der Andruckklotz 33 um 
die Drehachse 36, die der Mittellinie der Stifte 35 ent- 
spricht, gedreht. Das Widerlager 30 umfaBt ferner 


12 


eine Halterung 31, in der i nsbesondere die Feder 32 
gehaltert ist. 

Vorzugsweise ist, wie in Fig. 6 dargestellt ist, im 
Bereich der Nut 10 der Duse ebenfalls eine Nut 37 im 
Andruckklotz vorgesehen, urn Kontakt mit dem leimfuhren- 
den Bereich der Duse zu vermeiden, wenn kein Blankett 
bzw. keine Seitenlappen eines Blanketts zwischen der 
Duse und dem Andruckklotz h i ndurchgef uhrt werden. 

Alternativ zur gewolbten Oberflache des Andruckkl otzes 
33 kann auch eine plane Oberflache vorgesehen sein, die 
bevorzugterwei se eine gewolbte AnstoBflache aufweist. In 
diesem Fall ist es sinnvoll, den Andruckklotz in Art 
einer Kippe auszuges tal ten , bei der ruckstel 1 ende 
MaBnahmen bzw. Mittel vorgesehen sind, die den Andruck- 
klotz 33 immer in Richtung einer Ausgangss tel 1 ung 
driickt. 

Alternativ zu diesem Ausf uhrungsbei spi el ist es auch 
moglich, die Duse alleine oder in Kombination mit einem 
vorbeschriebenen Widerlager bewegbar auszugestalten. 


Bezugszeichenliste 
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Nut 

11 

Dusenkorper 

12 

Dus enof f n ung 

13 

Lei mzuf uhr 

14 

Kontaktf 1 ache 

20 

Papier 

30 

Wi derl ager 

31 

Hal terung 

32 

Feder 

33 

Andruckkl otz 

34 

Lang! och 

35 

Sti ft 

36 

Drehachse 

37 

Nut 
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Topack Verpackungs techn i k GmbH, Grabauer StraBe 49, 
D- 2 1493 Schwarzenbek 


Widerlager zum Andriicken von Verpackungsmater i al an ein 
Klebstoffauftragungssystem und Klebstoffau ft ragungs sys- 
tem 

Patentanspruche 

1. Widerlager (30) zum Andriicken von Verpackungsmater i al 
(20), insbesondere von Mat eri al bahnen , Zuschnitten, 
Faltlappen von Packungen oder anderen Packungste i 1 en von 
Zigarettenpackungen, an ein Kl ebst of f auf tragung s system 
(11), wobei das Widerlager (30) ein ruckstellend gela- 
gertes Andruckel ement (33) umfaBt und das Verpackungs- 
material (20) in einer Laufrichtung zwischen dem An- 
druckelement (33) und dem Klebstoffauftragungssystem 
(11) bewegbar ist, dadurch gekennzei chnet , daB das 
Andruckel ement (33) beim Durchlaufen des Verpackungsma- 
terials (20) in wenigstens zwei Frei hei t sgraden bewegbar 
ist. 
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2. Widerlager nach Anspruch 1, dadurch gekennze i chnet , 
daB das Andruckel ement (33) in drei Frei he i t sgraden 
bewegbar ist. 

3. Widerlager nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzei chnet , daB wenigstens eine Drehachse (36) 
vorgesehen ist. 

4. Widerlager nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet , 
daB die wenigstens eine Drehachse (36) linear in einer 
Fuhrung (34), insbesondere quer zur Laufrichtung des 
Verpackungsmaterials, bewegbar ist. 

5. Widerlager nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzei chnet , daB das ruckstellend 
gelagerte Andruc kel ement (33) durch wenigstens eine 
Feder (32) riickst el 1 bar ist. 

6. Widerlager nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzei chnet , daB das Andruckel ement 
(33) wenigstens teilweise federnd ausgestaltet ist. 

7. Widerlager nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzei chnet , daB das Andruckel ement 
(33) eine Kontakt f 1 ache (14) aufweist, mit der das 
Andruckel ement (33) mit dem Verpackung smater i al (20) in 
Kontakt tritt, wobei die Kon t aktf 1 ache (14) wenigstens 
an einer AnstoBflache gewolbt ausgebildet ist. 

8. Widerlager nach einem. oder mehreren der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzei chnet , daB das Andruckel ement 
(33) als eine Kippe ausgestaltet ist. 
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9. Widerlager nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzei chnet , daS das Andruckel ement 
(33) spharisch im Widerlager (30) gelagert ist. 

10. Kl ebstof f auf tragungssys tem (11) zum Auftragen von 
Klebstoff auf Verpackungsmater i al (20), insbesondere von 
Materi al bahnen , Zuschnitten, Faltlappen von Packungen 
oder anderen Packungstei 1 en von Z i garettenpackungen , 
wobei ein Widerlager (30) vorgesehen ist, so daG das 
Verpackungsmater i al (20) von dem Kl ebstof f auf tragungs- 
system (11) an das Widerlager (30) druckbar ist und 
wobei das Verpackungsmater i al (20) in einer Laufrichtung 
zwischen einem Andruc kel ement (33) und dem Kl ebstof fauf- 
tragungssys tem (11) bewegbar ist, dadurch gekennzeich- 
net, daG das Kl ebstof f auf tragungssy stem (11) oder ein 
Teil davon, das in Kontakt mit dem Verpakkungsmater i al 
(20) kommt, beim Durchlaufen des Verpakkungsmater i al s 
(20) in wenigstens einem Frei he i t sg rad bewegbar ist. 

11. Kl ebstof f auf tragungssystem nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzei chnet , daG das Kl ebstof f auf tragungssystem (11) 
oder das Teil davon in zwei oder drei Fre i he i tsgraden 
bewegbar ist. 

12. Kl ebstof f auf tragungssystem nach Anspruch 10 und/oder 
11, dadurch ge kennze i chnet , daG dieses oder das Teil 
davon ruckstellend gelagert ist. 

13. Kl ebstof f auf tragungssystem nach einem oder mehreren 
der Anspruche 10 bis 12, dadurch gekennzei chnet , daG 
wenigstens eine Drehachse vorgesehen ist. 

14. Klebstoff auf tragungssystem nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzei chnet , daB die wenigstens eine Drehachse linear 
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in einer Fuhrung, insbesondere quer zur Laufrichtung des 
Verpackungsmaterials, bewegbar i s t . 

15. Kl ebstof f auf tragungssy stem nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzei chnet , daS 
dieses oder das Teil davon durch wenigstens eine Feder 
riickstellbar ist. 

16. Kl ebstof f auf tragungssy stem nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzei chnet , daB 
dieses oder das Teil davon wenigstens teilweise federnd 
ausgestaltet ist. 

17. Einrichtung zum Auftragen von Klebstoff auf Verpak- 
kungsmater i al (20), insbesondere auf Teilen von Ziga- 
ret tenpackungen , mit einem Widerlager (30) nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 9 und/oder einem 
Kl ebstof f auf tragungssystem (11) nach einem oder mehreren 
der Anspruche 10 bis 16. 


mv 
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Topack Verpackungst echni k GmbH, Grabauer StraGe 49, 
D-21493 Schwarzenbek 


Widerlager zum Andriicken von Verpackungsmater i al an ein 
Klebstoffauftragungssystem und Klebstoffauftragungssys- 
tem 

Zusammen fas sung 

(in Verbindung mit Fig. 5) 

Die Erfindung betrifft ein Widerlager (30) zum Andrucken 
von Verpackungsmateri al (20), insbesondere von Materi- 
albahnen, Zuschnitten, Faltlappen von Packungen oder 
anderen Packungs t e i 1 en von Zi gare ttenpackungen , an ein 
Klebstoffauftragungssystem (11), wobei das Widerlager 
(30) ein ruckstellend gelagertes Andruckel ement (33) 
umfaBt und das Verpackungsmater i al (20) in einer Lauf- 
richtung zwischen dem Andruckel ement (33) und dem 
Klebstoffauftragungssystem (11) bewegbar ist und ein 
entsprechendes Klebstoffauftragungssystem. 

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB das An- 
druckelement (33) beim Durchlaufen des Verpackungsma- 
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terials (20) in wenigstens zwei Frei hei t sgraden bewegbar 
ist und ein ent sprechendes Kl ebstof f auf tragungs system 
vorgesehen ist. 
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